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Tarinatestaus

¢ Tdristimen maksimivoima 35.6 kN * Voimme myés monitoroida kiihtyvyyksidé
OTA YHTEYTTA * Tuotteen kokonaismassa max. 400 kg useammasta pisteestd tuotteessa testauksen
¢ Taajuusalue 5 Hz-2 kHz aikana sekd tallentaa dataa asiakkaan
Palvelupdallikké Jani Rattyd ¢ Mahdollisuus tallentaa dataa olemassa olevasta kayttoon.
Kehittémis- ja koulutuspalvelut ympdristosta ja suorittaa testaus todellisen
p. 044 449 2577 tdrindn mukaan.
janirattya@centria.fi
CENTRIA TUTKIMUS JA KEHITYS Liséksi myoés mahdollisuus yhdistelmdatestaukseen 0,5 m?® olosuhdekammion kanssa.
Talonpojankatu 2, Kokkola
Vierimaantie 7, Ylivieska
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Olosuhdetestaus

Olosuhdetestauksen aikana voimme altistaa tuotteesi erilaisille olosuhteille nopeutetusti.
Testauksen aikana muuttuvia tekijoité ovat kosteus, Iampdtila ja sen muutosnopeus.
Kdaytdéssdmme on useita eri tyyppisid ja kokoisia olosuhdetestauskammiota. Kdytettavan
kammion valinta voidaan tehdd asiakastarpeen mukaisesti. Tuotteesi voidaan altistaa
myds dkilliselle Iampdtilan muutokselle.

KAMMIO 0,5 M?

Tekniset tiedot

0,5m?3, (L xS xK)650 mm X 690 mm X
1000 mm, -40°C....+100°C,

KAMMIO 0,6 M3

Tekniset tiedot

0,6 m?, (L xS xK) 760 mm X 760 mm X
950 mm, -40°C....+180°C, 10...98%RH

KAMMIO 1,5 M?

Tekniset tiedot

1,5 m3 (L xS x K)800 mm X 800 mm X
2300 mm, -40°C....+100°C, 15...95%RH

KAMMIO 54 M3

Tekniset tiedot

54 m3, (L x S x K) 3000 mm X 6000 mm
X 3000 mm, -60°C....+120°C, 9...96%RH.

Lampakuorma 9000 W (85°C/85% RH).
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SHOKKITESTAUSKAMMIO
Tekniset tiedot

L&dmpokammion alue: +70°C to +220°C
Kylmd&kammion alue: -80°C to +100°C
Tuotekorin koko 604 x 500 x 425 mm
(LxSxK)

Suolasumutestaus ja
kemikaalialtituskokeet

Kaytdéssdmme on suolasumukammio tilavuudeltaan 1 m3. Toteutamme myds
tuotteille ja materiaaleille kemikaalialtistuskokeita asiakkaan tarpeiden mukaisesti.
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IP-testaus, luokissa IPX5 ja IPX6

Standardien mukaista testausta elektroniikkatuotteille méarkatilassamme.
Testauksen aikana tuotteeseen kohdistetaan vesisuihku standardien vaatimalta
etdisyydeltd. Testien avulla p&adset selvyyteen tuotteesi vedenpitdvyydesta.
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UV-testaus (Saarasitus)

* Kaytdéssd QUV- ja Xenon-testerit
* Testattavat kappaleet ohuita ja levymadisid.
» Tuotteeseen voidaan kohdistaa testin aikana myds vesisumua tai/ja lampoaé.
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Veto-, tiputus ja
taivutustestit

* Ruuvien vetokestdvyys

» Liimausten pitdvyys ja kestévyys eri
liimaustekniikoilla

¢ Puulevyjen taivutuskestévyys

¢ Mekaaniset vadnndt, esim. kahvojen kestévyys

* Teippauksien pitdvyys

¢ Pakkauksien kestévyys

* Vetoliinojen ja narujen vetolujuus

=

e

s -"«"-._’-‘\‘

p\ ASIANTUNTIJAMME
. Pekka Haapala
i i p. 040 356 4674
= pekka.haapala@centria.fi

Yy,
——

47)

Pintakdsittelylinjan
mittaus

Voimme suorittaa asiakkaiden
pintakdasittelylinjoille olosuhteille

OVi‘ JO lkkunateStQUS seuraavia mittauksia:

¢ Uunin sisdisten olosuhteiden mittaus

* Tyypilliset standardit testauksessa: SFS-EN 1026 lImatiiveys, * Uunitaseen mdadritys
SFS-EN 1027 Sateenpitdvyys ja SFS-EN 12211 Tuulenpaineenkestévyys. ¢ UV-lamppujen kunnon mittaus
* Vuotojen mittaaminen ikkuna- ja ovituotteille. Esim. kdyttékahvat. * Kuivumisen madrittdminen
» Testattavan tuotteen maksimikoko (L x K) 1230 mm X 2100 mm. * Linjaparametrien tallentaminen
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Pintakdsittelylinjalla tehtavat koeajot

Tarjoamme pintakdasittelyainevalmistajille ja tuo-

tannollisille yrityksille linjakoeajopalvelua. Linjakoea-
joissa asiakas voi testata ja vertailla eri pintakdsitte-
lyaineiden soveltuvuutta omille tuotteilleen Centrian
teollisuusmittakaavan pintakdsittelylinjalla laborato-
rio-olosuhteissa. Kaytdssd on teollisuusmittakaavan
pintakd&sittelylinja tela- ja ruiskulevitykselld sekd

kuivausuuneilla ir- ja uv-lampuin. Ruiskuautomaatilla
on kaytodssd niin matala- kuin korkeapainepistoolit ja
-pumput. Lisaksi kaytettavissa@ on kdsiruiskuja. Koea-
joissa voidaan madritelld esimerkiksi levitysmenetel-
md, kuivausvaatimukset tai arvioida tuotteen kayt-
téytymistd ja pinnanlaatu. Arvioinnin tueksi Centrialla
on kaytodssd monipuoliset mitta- ja testilaitteet.

Pintakasittelyn testauspalvelut

Tarjoamme seuraavia testejd maalattujen kappaleiden arviointiin.

KIILTO
Testikappaleen kiilto mitataan kiiltomittarilla joko
20°, 60° tai 85° kulmassa.

KALVON PAKSUUS, KUIVAKALVO
Maalikalvoporalla tehdadn reika testattavaan
kappaleeseen. Kalvon paksuus mitataan

maalikerroksen perusteella. Menetelma on rikkova.

Vaihtoehtoisesti ultradénimenetelm&dn perustuva
mittaus ei riko kalvoa.

TARTUNTA, HILARISTIKKOMENETELMA
Maalin kiinnitarttuminen testataan
hilaristikkokokeella, jossa maalikalvoon tehd&dan
viiltoristikko. Tarttuminen arvioidaan irtoavan
maalin perusteella. Menetelma on rikkova.

KYLMAT NESTEET

Maalatun kappaleen pinnalle asetetaan
testiaineeseen kastettu suodatinpaperin pala, joka
peitetddn lasimaljalla sovituksi ajaksi. Testiajan

jalkeen suodatinpaperi poistetaan ja maalipintaan
syntyneet vauriot arvioidaan visuaalisesti.

MAALIKALVON KOVUUS, HEILURIMENETELMA
Maalatun kappaleen pinnalle asetetaan heiluri,
jonka heilahdusten madaré kertoo kalvon
kovuudesta. Mitd enemman heilahduksia sité
kovempi kalvo. Testattavan kappaleen koko
100x100x4mm.

MAALIKALVON KOVUUS, KYNATESTI
Maalatun pinnan kovuus arvioidaan kyn@mene-
telmalld, jossa tietylld voimalla vedetddan viiva
maalipintaan. Voimaa lisataddn kunnes maalikal-
voon jaa nakyva jalki. Kalvon kovuus on suurin
voima, jolla jalki ei ole nékyvissd. Menetelma@ on
rikkova.

KULUTUSKESTAVYYS, TABER-MENETELMA
Taber-menetelmdllé testataan maali- tms.
kalvon mekaanisen rasitettavuuden kestévyys.
Testikappaletta kulutetaan pyérivilla kiekoilla.
Kappaleen massan muutoksesta madritetaan

Taber-kulutusindeksi. Kappalekoko on 100x100 mm,

paksuus max. 8 mm. Menetelmd& on rikkova. Liséiné
voidaan kayttad hiekkaa.

NAARMUTUS
0-20N painolla kuormitettua naarmutusneulaa
vedetddn tasaisella nopeudella pinnoitteen poikki.

Naarmua tarkastellaan ja méadaritetddn pinnoitteen

IGpdisya tai madritet&dn pienin ldpdisyyn
tarvittava testauskuorma.

PESUN KESTAVYYS

Testiss@ tutkitaan kuinka hyvin pinnoite kestad
harjausta ja pesuainetta. Kappaleen massan
muutoksesta madritet&dn pesunkestdvyys tulos.
Kappalekoko 430x165 mm.

PINNOITTEIDEN HUONONEMISEN ARVIOINTI
Standardien mukaisesti kappaleista arvioidaan
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visuaalisesti yleisten virhetyyppien esiintyminen
voimakkuuden, médardan ja koon mukaan.
Tarvittaessa arviointiin voidaan kayttdd myds
mikroskooppia.

VISUAALINEN ARVIOINTI

Standardien mukaisten virhetyyppien liséksi
voidaan arvioida myds muita virheitd tai
pinnoitteen ominaisuuksia kuten peittavyytta tai
tasalaatuisuutta.

VARIMUUTOS
Varimuutos mitataan varimittarilla CIELab-
variavaruudessa.

PINTAKASITELLYN LEVYN REUNAN
KOSTEUDEN KESTAVYYS

Pinnoitetun kappaleen reuna altistetaan
kosteudelle. Testiajanjakson jalkeen kappaleesta
arvioidaan visuaaliset muutokset sek& mitataan
mahdolliset mittamuutokset.

VEDENLAPAISEVYYS

Vedenlépdisevyys madritetddn punnitsemalla
veden imeytyminen testikappaleeseen, kappaleen
kelluttua 72 tuntia vesiastiassa. Vett& vasten oleva
pinta kdsitelldan testattavalla aineella, reunat ja
tausta suljetaan ns. sealerilla. Standardin mukainen
kappalekoko 150x70x20 mm.

PINOTTAVUUS

Pinottavuustestissd madritetdan 100x100 mm
koekappaleiden kuivuminen ja pinottavuus vakio-
olosuhteissa. Palvelun avulla selviad@ maalien ja
lakkojen pinottavuusominaisuudet.

SAATESTAUS ULKONA

Standardin mukaiset testikappaleet altistetaan
sddrasitukselle 12 kuukauden ajaksi. Rasituksen
jalkeen kappaleista arvioidaan mm. halkeilu ja

hilseily seka kiillon ja varin muutos.



Materiaalien tunnistaminen,
pitoisuusmadritykset ja laadunseuranta

Koostumusmadrityksemme antaa vastauksia Tunnistettavina, vertailtavina tai madritettaving
erilaisiin kysymuyksiin, jotka liittyvat esim. raaka-ai- materiaaleina voivat olla esimerkiksi: luonnonaineet
neisiin, tuotteisiin ja materiaaleihin. Analysointeja

tehdddan siis raaka-aineesta aina lopputuotteeseen hartsit, liimat, kumit, maalit ja monikerroksiset kalvot),
asti. Teemme koostumusmadrityksia kiinteistd, nes- metalliset pinnoitteet, prosessien epdpuhtaudet ja
teistd ja kaasuista. Suoritamme epdpuhtauksien ja jaddnndkset, tuotteiden materiaalivirheet ja raaka-ai-
lisGaineiden tunnistamista ja pitoisuusmadrityksia, neiden tasalaatuisuus. Pienten alkuainepitoisuuksien
raaka-aineen ja tuotteen laadun varmistamista tai mittaaminen on mahdollista ICP-MS:lla puhdastilassa.

koostumuksen optimointia Analysoimme myds haihtuvia aineita materiaaleista

sekd prosessi- tai huoneilmasta.

MITTAUKSIIN KAYTTAMIAMME TEKNIIKOITA OVAT

Pyrolyysi-, Headspace-GC/MS, FT-IR, STA-FTIR, HPLC, IC, AAS, ICP-MS, XRD, SEM-EDS,
TG, DSC, perinteinen titraus, Karl-Fischer - titraus ja gravimetria, vetokone, pull-adhesion
testeri, Taber, Vickers, Shore A ja D

Materiaalitutkimusta ja rakenneanalyysejd

Tutkittavina materiaaleina voivat olla esimerkiksi polymeeriset materiaalit
(muovit, hartsit, liimat, kumit, maalit ja monikerroksiset kalvot), komposiitit,
puu- ja metallituotteet sekd pinnoitteet/pinnoitetut materiaalit.

Teemme erilaisille materiaaleille mm. seuraavia rakenteeseen ja ominaisuuksiin
littyvid mittauksia:

¢ Pintojen mikrorakenteen, aineiden kiderakenteen ¢ Kovuusmittaus (Vickers, Shore)

ja kiteytymisasteen mittaukset * Kulutuksen kestdvyys(Taber)
¢ (Laser)pinnoitteiden rakenteen ja ominaisuuksien ¢ Pinnan karheuden mittaus
mittaukset. * Polymeerien rakenteen ja ominaisuuksien
* Rakennetutkimus poikkileikkaushieisté tutkimus esim. termoanalyysimenetelmin
¢ Vaurioanalyysit * Vesiaborptio (upotuskoe)
¢ Mekaaniset ominaisuudet (veto, taivutus, * Kemikaalikestdvyys (upotuskoe)
puristus) * Olosuhteiden (IGmpétila, kosteus, UV, taring,

¢ Materiaalien raekoon ja kovuuden mittaus mekaaninen) vaikutus materiaaliin/tuotteeseen

MITTAUKSIIN KAYTTAMIAMME TEKNIIKOITA OVAT
Mikroskoopit, SEM+EDS, DSC, DMA, FT-IR ja XRD, partikkelikoko-analysaattori, STA-FTIR,
vetokone, pull-adhesion testeri, Taber, Vickers, Shore A ja D
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(esim. antosyaanit), polymeeriset materiaalit (muovit,

Kemian koetehdas

Kemian koetehtaamme tarjoaa puitteet prosessien
tutkimiseen, kehittdmiseen ja keskisuuren mittakaa-
vaan skaalaamiseen. Koetehdas tayttad ATEX-vaa-
timukset, joka mahdollistaa palo- ja réjahdysvaaral-
listen aineiden kdasittelemisen. Koetehtaan ytimena
on kaksi haponkestavastd terdksestd valmistettua
reaktoria, joissa panoskokoa voidaan kasvattaa
viidestdkymmenestd litrasta kahteensataan litraan.

LAITTEISTOMME

Epdorgaanisten ja orgaanisten materiaalien saos-
tukseen, kiteytykseen sekd sakeutukseen soveltuvat
reaktorit on varustettu pystysekoittimilla, minkd
lisdksi on mahdollista syottéd kaasua ja ottaa ndyt-
teitd koeajojen aikana. Koetehdasympdristbmme
muuntuu aina asiakkaiden ja eri prosessien tarpei-
den mukaan.

L&ammitettava reaktori DC-700, sekoittimet, ldmmadnjakokenttd / jéahdytystislaus,
kolonnihéyrynkehitin, kehyssuotopuristin, dekantterisentrifugi MD 80, Naytteenkdsittely /
vetokaappi, painereaktori DC-100, kaasunpesuri ja ldmpdkaappi

- ASIANTUNTIJAMME
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Palvelupdadllikké Jani Rattya
Kehittdmis- ja koulutuspalvelut
p. 044 449 2577
jani.rattya@centria.fi
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